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Baste kund!

Vi vill passa pa att tacka er for valet av denna produkt fran YMEQ AB.
YMEQ produkter &r CE markta enligt EU’s maskindirektiv.

Genom att lIasa instruktionsboken och félja dess rekommendationer forsakrar ni er om att fa langsta majliga
livslangd och en effektiv anvandning av produkten.

Vi har gjort denna instruktionsbok for att ni ska kunna fa en god 6verblick éver hur produkten fungerar och
vilka sékerhets och underhallsforeskrifter som maste féljas.

Om nagra fragor uppstar vid bruk av produkten eller vid lasning av denna instruktionsbok ar ni alltid vdlkomna
att kontakta oss pa YMEQ AB.

YMEQ AB
Vasttjarn 28
829 91 lIsbo
Sweden

Tel: +46 (0)650 74 21 86
E-post:info@ymeq.se
Hemsida: www.ymeq.se

Checklista vid leveranskontroll:

Kontrollera om eventuella transportskador. Anmal till transportféretaget.

Kontrollera att du fatt allt som ar bestallt.

Kontrollera att hydraulmotorns anslutningspluggar &r monterade.

0000 G,

Fyll i leveranskortet tillsammans med den aterférséljare som har salt produkten.
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

YMEQ AB

Forsakrar under eget ansvar att produkten:

Produkt:

Tillverkningsnummer:

Typ:

Som omfattas av denna férsakran ar i 6verensstdmmelse med féljande standarder eller andra regelgivande dokument.
Enligt villkoren i EU:sMaskindirektiv (2006/ 42/ EF) .

(Plats och datum fér utférandet)

(Underskrift eller likvéardig signering av bemyndigad person)

(Namnfértydligande)
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1. Introduktion

1.1 Inledning

Vi har fokuserat pa att tillverka en kraftig och bra produkt som skall halla i manga ar. Da produktens livslangd
inte bara beror pa oss utan aven pa dig som kund, har visammanstallt en bruksanvisning i vilken vi beskriver ratt
skotsel och bruk av produkten. Las darfér noga igenom hela denna anvisning. Ta alltid kontakt med YMEQ
eller den aterforsaljare dar du kopt produkten, nar du skall bestalla reservdelar eller behéver annan service.
Vid reservdelsbestallning, ta alltid reda pa ratt modell, typ och serienummer - se produktskylt placerad

pa chassit (se avsnitt 10).

1.2 Beskrivning

YMEQ kattingrdjare ar avsedd for att halla dikeskanter, vagrenar och gamla akermarker fria fran gras,
busk och sly. Beroende pa arbete som ska utféras kan klipphuvudet utrustas med olika typer av verktyg.
Tabellen nedan ger en vagledande information for val av verktyg.

1.3 Val avverktyg

Material Verktyg
Trador, akermarker (Stenfri) + -
Gammal akermark + +
Gammal akermark med mindre busk + 0
Busk & Sly 0 +
Vagkanter & Diken + +
Stenigt & Ojamnt 0 +

+:Rekommenderas, 0:Fungerar, - :RekommenderasINTE
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2. Sakerhetsinstruktioner

Det ar nédvandigt att folja huvudsakerhetsféreskrifterna under arbete, justering och underhall av produkten.
Om brukaren av produkten inte har last eller inte féljt nedanstaende punkter finns det stor risk att skador kan
uppkomma bade pa manniskor och egendom. Produkten ar endast avsedd for utomhusbruk.

VARNING!

INGAPERSONERELLERDJURFARVISTASINARHETENAVPRODUKTENDADENARI DRIFT.
VID ROJNING | TATBEBYGGTOMRADE MASTE ALLMANHETEN VARNAS.

FORARPLATSENFARUNDERINGASOMHELSTOMSTANDIGHETERLAMNASINNANTRAKTORNS
MOTOR AVSTANNATS.

PRODUKTENSROTERANDEDELARFARALDRIGVIDRORASAVNAGONKROPPSDELELLERNAGON
PERSONNAR TRAKTORMOTORN AR IGANG.

VID ROJINING | TORRA OMRADEN FINNS DET RISK FOR ELDSVADA.
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Sarskild uppmarksamhet maste riktas mot nedanstaende punkter:

* Las och forsta innehallet i hela denna anvisning om brukandet av produkten.

» Lar och praktisera produkten arbetssatt och reglage innan den anvands.
 Kontrollera, justera och underhall produkten enligt anvisningarna.

» For underhall och justering av produkten maste den placeras pa en fast, jamn yta

» Bararen maste vara avstangd och handbromsen ansatt under rengéring, justering, underhall och
reparation.

 Produkten skall anvandas endast om alla fabrikantens originalskydd for rérliga mekanismer ar pa ratt
plats och att inga obehdériga personer befinner sig inom arbetsomradet.

« Vid arbete i morker maste arbetsomradetbelysas.

» Om vibrationer uppstar i produkten maste den omedelbart stdngas av for vidare inspektion.

Uppmarksamhet maste dven riktas mot féljande:

» Obehdriga personer far inte vistas i narheten av produkten under arbete eller produkt som repareras.
* Det ar forbjudet att arbeta med produkten om skydd for rorliga delar ar avliagsnade.

* Var forsiktig under arbete vid ojamna markférhallanden, minska arbetshastigheten.

* Rengor produkten noggrant innan reparation och lagring.

» Skydda hydraulik samt lager om svetsning skall utféras.

« Se till att ingen befinner sig inom produkten arbetsomrade.

» Vid all rengoring eller kontroll maste bararens motor stannas. Barararen bromsas
fast och klipphuvudet ska sénkas till marken. Se till att alla rérliga delar avstannat.

» Kontrollera att stankskyddet ar helt.
» Trasigt stankskydd maste omedelbart bytas ut mot ett nytt eller repareras.

* Produkten far ej kéras med trasigt stankskydd.

Anvand endast originalreservdelar till produkten.
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3. Nar produkten ar ny

3.1 Instruktionsboken

Instruktionsboken beskriver produktens uppbyggnad, underhall samt hur den ska hanteras. Folj rad och
anvisningar med stdrsta noggrannhet. Detta for att fabriksgarantin ska galla, samt att det ger dig en saker
och stoérningsfri drift.

3.2 Infastningar

Infastningar och slanganslutningar maste alltid anpassas vid montage av Kattingréjaren. Om det finns rotations
och tiltfunktioner kontrollera alltid sa ingen kollisionsrisk kan uppsta och att slangarna gar fritt och ej ar fér korta.
Det ar koparens ansvar att sadkerstalla att fasten och anslutningar till fordonet ar utformat och dimensionerat
sa att det med marginal klarar produktens tekniska data.

Vi forbehaller oss aven ratten till andringar pa utrustning, data och skétselanvisningar utan féregaende
meddelande.

Vid storre reparationer, kontakta alltid din serviceverkstad eller oss pa YMEQ AB.

Narproduktenlevererasarlagerhuset fyllt med smérjfett EP2.

3.3 Mangd smdérjfett | lagerhuset .

Luftningsnippel |
Smorjnippel |
Nar smorjfett kommer ut ur luftningsnippeln sa indikerar det att lagerhuset ar fyllt till dnskad niva.

Rekommenderat smoérjschemat for lagerhuset ar att fylla pa med tva pumpningar med t.ex. en manuell fettspruta fore
varje korning.
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4. Anvandning avprodukten

4.1 Montering
Innan montering, Ias noga igenom motortillverkarens specifikationer (Bilaga 1).

Kontrollera att ledningens innerdiameter inte ar for liten.
For tryck/retur ledning rekommenderas minimum %" helst stérre (exempelvis 17).

For lackolja/dranering rekommenderar motortillverkaren (Sunfab) minimum %’ vid langre ledningar (14-15 m).
Lackoljeledningen skall kopplas trycklost till tank.

Anpassa bararens slanglangd sa du har full rérelse pa kranarmen.
Pa bararen skall det finnas 1st tryckuttag, 1st returuttag och 1st draneringsuttag (Iackoljeledning).

Draneringsporten maste vara kopplad tryckldst till tank. Porten skall anslutas under oljenivan och salangt bort
fran pumpens sugledning som mojligt.

Draneringstrycket far ej dverstiga motortillverkarens rekommendationer.

%

Se till att fylla hydraulmotorn med olja innan forsta start och att lackolje/dranerings-ledningen ansluts under
oljenivan i tanken. Anledningen ar att férsékra sig om att det alltid finns olja i motorhuset och att undvika
luftbubblor da draneringsolja annars “sprutar” in i tanken. Draneringsflodet ar ca: 1-2 L/min (tryckberoende)
vid 2000 r/min.

Avluftning

Vid férsta uppstart ar det viktigt att motorn och hela motorkretsen avluftas. Det utférs genom att starta motorn
en kort stund (ca: 15-20 sekunder). Vanta sedan nagra minuter innan ny start, sa att lufteni tanken hinner stiga
till ytan och férsvinna.
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4.2 Motorkrets

Returanslutning
till tank

Dranering,Léackolje
anslutning

Ovan visas motorkretsen monterad.

Se aven under kapitel "forsta start”.

P =Tryckanslutning
R =Returanslutning till tank
D = Dréanering, Lackoljeanslutning

Hydraulmotorn ar férsedd med en pamonterad aterfylinadsventil som skyddar komponenterna vid oavsiktligt stopp.
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4.3 Kérning avprodukten

* Produkten skall kéras sa nara marken som mojligt for minskad stankrisk och basta klippresultat.
Tanken ar att materialet ska stanna kvar inne i produkten och slas i sa sma bitar som mgjligtinnan det
faller till marken.

« Kor i en position sa bakdelen ar lite lagre an framdelen och forcera inte produkten genom tat och
grov vegetation.

» Forsok hitta en lamplig hastighet sa att bearbetningen blir sa effektiv som mgjligt.
* Rekommenderad rotationshastighet pa kattingmagasinet att utga ifran ar ca: 1500 r/min vid kérning i busk och sly.
* Vid korning i gras kan varvtalet minskas for att undvika blaseffekten som kan bdéja ner graset.

< 13mm katting fungerar bast i busk, sly och grévre material. De har aven en battre livslangd an den
smalare 10mm kattingen.

« 10mm kattingen anvands med fordel i gras och vekare sly da den skapar mindre blaseffekt jamfort
med 13mm kattingen.

« Om det ar mycket fasta foremal i marken och varvtalet pa kattingen ar lagt, kan kattingen sla upp i
huven och ner i marken fler ganger innan den stracker ut sig av centrifugalkraften. Det medfor ett
hogre slitage pa huven och okar risken for stank fran produkten nar kattingarna slar ner i marken.

 For att mata rotationshastigheten kan man ta ur kedjan och montera en varvtalsgivare pa kattingmagasinet.
Starta upp produkten och justera flodesmangden till dess att varvtalet uppnar en hastighet pa ca 1700 r/min
(utan katting monterad). Vid det laget far magasinet en arbetshastighet under kérning med katting monterad
pa ca 1500 r/min. OBS! Rotationshastigheten far aldrig éverstiga 2000 r/min for da finns risk att de inre lankarna
pa kattingen brister.

4.4 Stankskydd

Kontrollera att stankskyddet ar helt.

Trasigt stdnkskydd maste omedelbart bytas ut mot ett nytt eller repareras. Produkten far ej koras med trasigt

stankskydd.

Stankskydd

- -
+

oo L L S RS

TR KT T
BOOOHO!

503003 i
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5. Skotsel

5.1 Daglig inspektion

» Kontrollera att remskydd och stankskydd ar hela och uppfyller sin funktion.

» Kontrollera att hydraulanslutningar ar atdragna och inte lacker hydraulolja.

» Kontrollera att bultar och skruvar ar ordentligt atdragna.

» Kontrollera att det inte foreligger sprickor i ramkonstruktionen.

» Kontrollera att snabbkopplingar ar rena sa att inte smuts kommer in i hydraulsystemet.

« Kontrollera och underhalls fyll lagerhuset med t.ex. en manuell fettspruta (tva pumpningstag).
» Kontrollera att remmarna ar spanda/strackta och fri fran skador.

» Kontrollera att kattingen ar hel och har ratt antal lankar.

» Kontrollera att spannstiften ar ordentligt ditsatta.

6. F6re varjekérning

| féljande avsnitt gar vi in djupare pa féljande omraden:

» Kontrollera att kattingarna ar i god kondition och i ratt langd. Se avsnitt6.1.

» Kontrollera sa att drivremmarna ej ar skadade och riktigt hart strackta. Se avsnitt 6.2.
» Kontrollera att skruvforband ar ordentligt atdragna. Se avsnitt 6.3.

« Underhalls fyll lagerhuset med t.ex. en manuell fettspruta (tva pump tag)

11



H1300HD/H1600HD

6.1 Byte avkétting

Kéattingmagasin (10 mm)

» Sténg av bararen innan arbete pabdrjas.

* Vinkla produkten i vertikalt lage.

» Sla in spannstiften (som ar placerade pa sidan) med ett dorn.

» Tag bort kattinglocket och byt ut de gamla kattingarna mot nya.
* Montera tillbaka kattinglocket och sla i 4st nya spannstift.

» Antalet monterade spannstift maste alltid vara4st.

For att fa en battre ekonomi kan extra lankar magasineras i kattinghuset.

Katting kan képas pa 1m, 10m eller 25m langder. 10m och 25m kapar man sjalv i 6nskad langd, 1m langderna
ar fardig for magasinering.

Satet som haller kattingen pa plats i magasinet kommer snabbt fa gropar av kattinglanken och det ar helt
normalt. Det ar en slitningsfas pa alla kattingmagasin. Nar halva lankens diameter slitit in sig i satet ar
anlaggningsytan som storst och forslitningsférloppet reduceras.

OBS!Atermontera aldrig anvanda spannstift.

Hammare

Dorn(9 mm Diameter)
4st nya
spannstift(10x50)

Sla in de 4st spannstiften i kattinghuset.

. Avlagsna kattinglocket och ersatt

\‘\\ -,
:%L Ne de gamla kattingarna. Atermontera
- LW kattinglocket med nya spannstift.
N‘ Om de gamla spénnstiften aldrig

v‘“&,\ ersattsmednya,6karriskenattférlora
-d \“@%\*‘ kattinglocket underkérning.

12
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6.2 Remspénning

Lasskruv

Lasskruv

Lasskruv

Lasskruv

Justermutter

» Slapp tva varv pa de fyra lasskruvarna.

» Ansatt justermuttern sa att drivremmarna blir kraftigt strackta.

« Drag at de fyra lasskruvarna.

Efter ca: 10—20 minuters kdrning maste drivremmarna strackas.

Nya drivremmar maste efterstrackas nagra ganger.

Gor man det, erhaller drivremmarna en betydligt langre livslangd och man slipper irriterande driftstorningar.

Om remmarna slirar (skriker) maste en strackning omgaende utféras. Daligt strackta remmar okar risken for
att de kan hoppa av och orsaka haveri pa évriga remmar.

Obs!Vid byte av remmar, skall utprovade remmar av tillverkaren anvéndas.

Vid rembyte géller ovanstaende forfarande och alla remmarna skall bytas samtidigt.

13
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6.3 Skruvférband

Se till att alla bultférband ar ordentligt atdragna efter radande omstandigheter.

Atdragningsmoment i Nm vid anvandning av momentnyckel eller skruv/mutterdragare med momentstyrning.
Momentspridning max. 5%

M6 9,8 Nm X X
M8 24 Nm X X
M10 47 Nm X X
M12 81 Nm X 136 Nm
M16 197 Nm 277 Nm X
M20 385 Nm X X
M24 665 Nm X X
M30x2 1390 Nm X X
5/8” X 90Nm X

Vianvander oss av Nord-Lock brickor pa utsatta delar pa produkten, brickan ar baserade pa den ledande
killasningstekniken och ar kanda for sin formaga att sakra skruvférband som utsatts for kraftiga vibrationer
och dynamisk belastning.

Nord-Lock brickor sakrar skruvforband med forspanning istallet for friktion. Systemet innefattar tva brickor
med kilar pa en sida och radiella tander pa motsatt sida. Eftersom kamvinkeln ar storre an skruvens gangstign-
ing uppstar en killasningseffekt som férhindrar skruven fran att rotera och lossna.

Z\teranvéndning av Nord-Lock

Nord-Lock brickor kan normalt ateranvandas. Som alla fastelement maste slitaget inspekteras fore atermontering.
Sakerstall att brickorna ar atermonterade korrekt kamsida mot kamsida. Nord-Lock rekommenderar smorjning av
fastelementen fore ateranvandning for att minimera andringar i friktionsférhallanden.

Atdragningsmoment med Nord-Lock:

M16 + Nord-Lock 205 Nm 279 Nm

14
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7.Montering & Demontering avremskivor

Remskiva

Insexskruv x2 \
. v

Avdragarhal

Monteringshal x2

Klambussning

7.1 Montering

Innan montage kontrolleras alla komponenter fran skador.

* Alla bearbetade ytor skall rengdras och ev. fett torkas bort.

» Remskivan hanges in dver axeln, darefter monteras klambussningen.

» Remskivan roteras tills gdnghalen i remskivan passar 6éver monterings halen i klambussningen.
» Drag sedan at skruvarna sa att remskivan fortfarande kan flyta pa axeln.

« For korrekt centrering av klambussning och remskiva, ar det nddvandigt att spanna insexskruvarna
flera ganger, har ar en momentnyckel till stor hjalp.

 Skruvarna far inte dras med mer an angivet moment (se avsnitt 6.3).

7.2 Demontering

Remskivan ska avlagsnas for hand, utan slag eller vald.
» Ganga ur bada insexskruvarna.

* Placera sedan en av insexskruvarna i avdragarhalet.

» Ganga in insexskruven och kldmbussningen expanderar.

* Remskivan ar nu l0s.

15
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8. Produkten

8.1 Teknisk data

Klippbredd, -mm
Arbetsbredd, -mm
Klipphojd, -mm
Vikt, basenhet, kg
Effektbehov

Rek. oljetryck
Drivkalla
Transmission

Klippenhet katting

Klippbredd, -mm
Arbetsbredd, -mm
Klipphojd, -mm
Vikt, basenhet, kg
Effektbehov

Rek. oljetryck
Drivkalla
Transmission

Klippenhet katting

1200 mm
1300 mm
70 mm
530
80-130 I/min
200-350 bar
Bararen
Remdrift

10 mm/ 13 mm

1500 mm
1600 mm
70 mm
700
90-130 I/min
200-350 bar
Bararen
Remdrift

10 mm/ 13 mm

1200 mm
1300 mm
70 mm
550
80-130 I/min
200-350 bar
Bararen
Remdrift

10 mm/ 13 mm

1500 mm
1600 mm
70 mm
720
90-130 I/min
200-350 bar
Bararen
Remdrift

10 mm/ 13 mm

1200 mm
1300 mm
70 mm
555
80-130 I/min
200-350 bar
Bararen
Remdrift

10 mm/ 13 mm

1500 mm
1600 mm
70 mm
725
90-130 I/min
200-350 bar
Bararen
Remdrift

10 mm/ 13 mm

1200 mm
1300 mm
70 mm
600
80-130 I/min
200-350 bar
Bararen
Remdrift

10 mm/ 13 mm

1500 mm
1600 mm
70 mm
770
80-130 I/min
200-350 bar
Bararen
Remdrift

10 mm/ 13 mm

Pa grund av I6pande produktutveckling ar givna tekniska data i vara dokumentinte bindande och kan komma att
andras utan foregaende meddelande.

16
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9. Parkering

Produkten parkeras pa ett fast underlag, kontrollera att systemet ar tryckldst vid avkoppling.

17
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10. Garantier

Ett ars fabriksgaranti. Garantin galler ej slitagedelar (Katting, drivremmar mm.) fargmattning, om produkten
anvants felaktigt, andrats, skadats vid olyckor, utsatts for onormala driftsvillkor, felaktig hantering och om

skotsel och serviceanvisningar ej foljts.
Vid eventuella garantiarenden, kontakta alltid vara auktoriserade aterférsaljare eller YMEQ AB.

YMEQ AB avgor vid garantidrenden om produkten skall repareras, bytas ut eller aterképas.
YMEQ AB ansvarar ej for sarskilda, direkta eller indirekta foljdskador eller forluster, oberoende om

det kan relateras till garantin ellerej.
For att garantin skall géalla méaste alltid originaldelar vara monterade i produkten

CE-skyItens placering

(e

18



L SUNFAB

THE SOURCE OF HYDRAULIC POWER

INSTALLATION GUIDE

1. DIRECTION OF ROTATION AND SHAFT LOADING

The SCM motors can operate in both directions of rotation. The illustration
shows the port selection in relation to the rotation.

The service life of the motor largely depends on the service life of the bearings.
Theseare affected by the operating conditions such as speed, pressure, oil
viscosity, degree of purification.

Externalloading of the shaft, its size, direction and location also affects the
service life of the bearings. Optimal angle of engagement is 20°.

If a calculation of bearing service life is required for special applications,
contact Sunfab Hydraulics.

2. FEED PRESSURE

In certain applications the motor can operate as a pump, for example,
vehicles on slopes. In such cases one must ensure that there is sufficient
flow and feed pressure to prevent cavitation and noise.

3. HYDRAULIC OIL

High performance oil meeting the specifications 1ISOtype HM, DIN 51524-
2HLPor better must be used.

Min. viscosity 10 cSt is required to guarantee lubrication.

Ideal viscosity is 20-40 cSt.

In order not to reduce the viscosity of the oil below the recommended level,
the system temperature should not exceed 60°C.

4. FILTERING
Cleanliness ISOnom 4406, code 18/16/13 is recommended.

5. DRAINAGE

Before start up, the motor housing should be filled to at least 50% with
hydraulic oil. The drainage hose must be connected to the drainage outlet
positioned highest on the motor. The other end must be connected below
the oil level in the tank. Max. temperature of the drainage oil is 115°Cfor
Pshaft seals. Flushing of the motor housing may be required to keep the
drainage oil at the recommended temperature.

Guideline for housing flushing:

Motor Flushing Cont.
SCM I/min rpm
010-034 2-8 =2800
040-064 4-10 =2500
084-130 6-12 =2200

5a. Max. permitted housing pressure depends on the selection of motor,
shaft seal and rpm. Seethe table below for ISO, M2, SAEmotors.

P FPM, high pressure, high temperature

5b. Housing flushing can be built up with the help of a flushing valve(?) or
taken directly from the return line. Whenthe return pressure is too low this
is compensated for by a counter pressure valve(®).

Thetank line is connected to the highest point as in the figure (3).

L SUNFAB

Sunfab Hydraulics AB, Box 1094, SE-824 12 Hudiksvall, Sweden. Tel: +46 650-367 00, Fax:+46 650-367 27, E-mail: sunfab@sunfab.se Web: www.sunfab.com
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INSTALLATIONSANVISNING

1. ROTATIONSRIKTNING OCH AXELBELASTNING
SCM-motorema kan arbeta i bada rotationsrikiningama. llustrationen visar
portval i férhallande till rotation.

Motorns livslangd beror till en stor del pa lagrens livslangd. Dessa paverkas
av driftsforhallanden, sdsomvarvtal, tryck, oljeviskositet, reningsgrad.
Enyttre belastning pa axeln, dess storlek, rikining och placering paverkar
ocksa lagerlivsiéngden. Optimal angreppsvinkel &r 20°.

Onskasberakning av lagerlivsléngder fér speciella applikationer, kontakta
Sunfab Hydraulics.

2. MATARTRYCK

| vissa applikationer kan motom kommaatt arbeta som pump, t ex fordon i
nedférsbacke. | sddana fall maste man forsakra sig om att det finns tillréck-
ligt flode och matartryck for att férebygga kavitation och missljud.

3. HYDRAULOLJA

Hogprestandaolja enligt specifikation ISOtyp HM, DIN 51524-2HLPeller
béttre ska anvéndas.

Min. viskositet 10 cSt krévs for aft sékerstalla smorjning.

Idealisk viskositet &r 2040 cSt.

Foratt inte sanka oljans viskositet under rekommenderad niva bor system-
temperaturen ej 6verstiga 60 °C.

4. FILTRERING
Renlighet ISO norm 4406, kod 18/16/13 rekommenderas.

5. DRANERING

Fore uppstart fylls motorhuset till minst 50% med hydraulolja.
Dréneringsslangen ansluts pa motoms hégst placerade dréneringsuttag*.
Andra &nden ansluts under tankens oljeniva.

Max temperatur pa draneringsoljan &r 115°Cfor axeltatning P. Spolning
av motorhuset kan behdvas for att halla rekommenderad temperatur pa
draneringsoljan.

Riktvarden fér husspolning:

Motor Spolning Kont.
SCM I/min varv/min
010-034 2-8 =2800
040-064 410 =2500
084-130 6-12 =2200

5a. Max tillatet hustryck beror pa val av motor, axeltétning och varvtal. Se
nedanstaende tabell f6r ISO, M2, SAEmotorer.

P FPM, hégtyck, hégtemperatur
5b. Husspolningen kan byggas upp med hjglp av en spolventil (D eller tas
direkt fran returledningen. Omreturtrycket &r for lagt kompenserasdetta

med en mottrycksventil .
Tankledningen ansluts pa hogsta punkt enligt figur 3.
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EINBAUANLEITUNG

1. ROTATIONSRICHTUNG UND BELASTUNG DER WELLE

Die SCM, SAM-Motoren kénnen mit beiden Rotationsrichtungen arbeiten.
Die Abbildung zeigt welcher Anschluss zu welcher Rotationsrichtung
gewahlt werden muss.

Die Lebensdauer des Motors ist zum groBen Teil von der Lebensdauer des
Lagers abhangig. Diese werden von Einsatzbedingungen, wie Drehzahl,
Druck, Olviskositét und Reinigungsgrad, beeinflusst.

Eine &uBere Belastung auf die Welle, deren GréBe, Richtung und Anbringung
beeinflussen ebenso die Lebensdauer des Lagers. Der optimale Angriffs-
winkel betragt 20°.

Wird die Berechnung der Lagerlebensdauer fiir spezielle Anwendungen
gewlinscht, setzen Sie sich bitte mit Sunfab Hydraulics in Verbindung.

2. SPEISEDRUCK

Bei einigen Anwendungen kann es vorkommen, dass der Motor als Pumpe
wirkt, z. B. wenn sich ein Fahrzeug im Gefélle befindet. In solchen Fallen
muss sichergestellt werden, dass Forderstrom und Speisedruck ausrei-
chend sind, um Kavitation und nicht erwiinschte Gerauschezu vermeiden.

3. HYDRAULIKOL

Esist Hochleistungsdl gemaB Spezifikation ISOTyp HM, DIN 51524-2HLP
oder besser zu verwenden.

Zur Sicherstellung der Schmierung ist darf die Viskositét 10 ¢St nicht
unterschreiten.

Idealerweise betragt die Viskositat 20-40 cSt.

Damit die Viskositét des Ols nicht unter das empfohlene MaB absinkt, solite
die Anlagentemperatur 60°C nicht Uberschreiten.

4. FILTRIERUNG
Eswird eine Reinheit geman ISONorm 4406, Kode 18/16/13 empfohlen.

5. DRAINAGE SCM

Vor Inbetriebnahme wird das Motorgehduse zu mindestens 50 % mit
Hydraulikél gefiilit. Der Drainageschlauch wird am héchst gelegenen
Drainageanschluss des Motors angeschlossen*. Das andere Ende wird
unterhalb des Olfiillstands im Tank angeschlossen.

Die maximale Temperatur des Drainagedls betrégt bei Wellendichtungen aus
P115°C. Damit das Drainagedl die empfohlene Temperatur beibehétt, kann
eine Splilung des Motorgehauses erforderlich sein.

Richwerte fiir die Gehausespulung:

Motor Splilung Kont.

SCM I/min U /min
010034 2-8 =2800
040-064 410 =2500
084-130 612 =2200

5a. Der maximal zuléssige Gehéusedruck hangt von der Wahl des Motors,
der Wellendichtung und der Drehzahl ab. Beachten Sie die untenstehende
Tabelle fir ISO, M2, SAE-Motoren.

P FPM, Hochdruck, hohe Temperatur

5b. Die Gehéusesptilung kann mit Hilfe eines Splilventils ©) erzeugt
werden oder direkt aus der Riicklaufleitung entnommen werden. Wenn
der Riicklaufdruck zu gering ist, wird dies durch ein Gegendruckventil
kompensiert ®.Die Tankleitung wird, wie im Bild gezeigt, am héchsten
Punkt angeschlossen .
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

1. SENTIDO DE ROTACION Y CARGA EN ELEJE

Los motores SCM, SAM pueden trabajar en ambos sentidos de rota -
cion. La imagen muestra la seleccion de la conexion segun la rotacion.

La vida util del motor depende en gran medida de la vida Util de los rodamien-
tos, que a su vezdepende de las condiciones de funcionamiento (velocidad,
presion, viscosidad del aceite y grado de purificacion, por ejemplo).

Lacarga extema en el eje, asi como el tamario de éste, su sentido de rotacion
y su ubicacién también influyen en la duracién de los rodamientos. El angulo
de accionamiento optimo es de 20°.

Si necesita un célculo de la vida util de los rodamientos para una aplicacion
especial, péngase en contacto con Sunfab.

2. PRESION DE ALIMENTACION

En algunas aplicaciones el motor puede actuar como una bomba, por ejem-
plo, en aquellas en las que el vehiculo trabaja en pendiente. En esoscasos
hay que asegurarse de que el caudal y la presion de alimentacion sean
suficientes para evitar la cavitacion y el ruido.

3. ACEITEHIDRAULICO

El aceite debe ser de alto rendimiento y cumpilir las especificaciones 1ISO
tipo HM, DIN 51524-2HLPcomo minimo.

Ademas, para garantizar la lubricacion el aceite debe tener una viscosidad
minima de 10 cSt.

El nivel de viscosidad ideal se encuentra entre 20y 40 cSt.

Parala que la viscosidad no descienda por debajo del nivel recomendado,
la temperatura del sistema no debe superar los 60°C.

4. FILTRACION
Serecomienda un nivel de filtracién acorde con los codigos de limpieza
18/16/13 de la norma ISO 4406.

5. DRENAJE SCM

Antes de la puesta en marcha, es preciso llenar la carcasa del motor con aciete
hidraulico hasta al menos 50%. La manguera de drenaje debe ir conectado a
la salida de drenaje situada en la parte superior del motor, y el otro al depésito,
por debajo del nivel de aceite™. La temperatura maximadel aceite de drenaje
debe serde 115°Cenel casode los retenes de eje de P. Para lavar la carcasa
del motor puede ser necesario mantener el aceite de drenaje ala temperatura
recomendada.

Directrices para el lavado de la carcasa:

Motor Lavado Cont.
SCM I/min rpm
010034 2-8 =>2800
040-064 4410 =>2500
084-130 612 =2200

5a. La presion méaximapermitida del aceite de drenaje de la carcasa del motor
depende del tipo de motor, el retén de eje y la velocidad. La tabla siguiente
muestra los valores de presion de los motores ISO, M2, SAE.

P FMP, alta presion, alta temperatura

5b. Ellavado de la carcasa se puede efectuar con ayuda de una vélvula de
lavado( o directamente desde la linea de retomo. Cuando la presion de
retomo es demasiado baja, se compensacon una valvula de contrapre-
sion@. La linea del depdsito esta conectada al punto mas alto, como se
muestra en la figura 3.

7051INT1911 Rev15 2/6

Sunfab Hydraulics AB, Box 1094, SE-824 12 Hudiksvall, Sweden. Tel: +46 650-367 00, Fax:+46 650-367 27, E-mail: sunfab@sunfab.se Web: www.sunfab.com



CONSIGNESDINSTALLATION

1. SENSDEROTATION ETCHARGE RADIALE

Les moteurs SCM, SAM peuvent opérer dans les deux sens de rotation. Le
schémamontre le raccordement pression pour chaque sens de rotation.

La durée de vie du moteur dépend en grande partie de la durée de vie des
roulements. Leur usure peut étre due a des éléments liés au fonctionnement
tels que la vitesse, la pression, la viscosité de 'huile, le degré de filtration.
La charge externe de l'axe, son importance, sa direction et son empla-
cement sont également des parametres influencant la durée de vie des
roulements. L'angle d’application de la charge optimal est de 20°.

Pourtout calcul spécifique de la durée de vie des roulements, prendre
contact avec Sunfab Hydraulics.

2. PRESSIOND’ALIMENTATION

Dans certains cas, le moteur peut faire office de pompe, par exemple, un
véhicule en pente. Le cas échéant, il faut s’assurer que le débit et la pres-
sion d’alimentation sont suffisants pour prévenir la cavitation et le bruit.

3. HUILE HYDRAULIQUE

Une huile haute performance répondant aux spécifications ISO du type HM,
DIN 51524-2HLPou de qualité supérieure doit étre utilisée.

Afin de garantir la lubrification, une viscosité min. de 10 cSt. est nécessaire.
La viscosité idéale se situe entre 20 et 40 cSt.

Afin que la viscosité de I'huile ne passe pas sous le seuil recommandé, la
température du systéeme ne doit pas excéder 60 °C.

4. FILTRAGE
Un degré defiliration conforme ala nome ISO4406, code18/16/13 est
recommandeé.

5. DRAINAGE SCM

Avantle démarrage, le carter du moteur doit étre rempli au minimum a 50%
dhuile hydraulique. Le tuyau de drainage est connecté a la sortie de drainage
située tout en haut du moteur. Lautre extrémité est connectée sous le niveau
dhuile dans le réservoir*.

La température max.de Ihuile de drainage estde 115°Cpour les joints d'arbre
en P. Un balayage du carter moteur peut s'avérer nécessaire pour que Ihuile de
drainage conserve la température recommandée.

Recommandations pour le balayage du carter moteur:

Moteur Débit balayage Cont.
SCM I/min tr/min
010-034 2-8 =2800
040-064 410 =2500
084-130 6-12 =2200

5a. La pression max. autorisée pour le carter dépend du moteur, du joint
d'arbre et du régime. Voir le tableau ci-dessous pour les normes aux mo-
teurs I1SO, M2, SAE.

P FPM, haute pression, haute température

5b. Le balayage du moteur peut étre réalisé a I'aide d'une vanne de
balayage (D ou directement & partir de la conduite de retour. Lorsque la
pression de retour esttrop basse, elle est compensée par une vanne de
contre-pression (®. La conduite de retour est connectée au point le plus
élevé, tel que présenté sur le schéma ).
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ISTRUZIONI PERLINSTALLAZIONE

1. SENSO DI ROTAZIONE E CARICAMENTO DELL'ALBERO

I motori SCM, SAM sono in grado di funzionare in entrambi i sensi di rota-
zione. La figura mostra la selezione del foro a seconda della rotazione.

La durata di esercizio del motore dipende in larga misura dalla durata di
esercizio dei cuscinetti. Tale durata & soggetta alle condizioni di esercizio
quali velocita, pressione, viscosita dell'olio e grado di depurazione.
Anche il caricamento dall'esterno dell'albero, le dimensioni, la direzione e
la posizione influiscono sulla durata di esercizio dei cuscinetti. L'angolo di
accoppiamento ideale e di 20°.

Contattare Sunfab Hydraulics per il calcolo della durata di esercizio dei
cuscinetti per applicazioni speciali.

2. PRESSIONEDI ALIMENTAZIONE

In alcune applicazioni il motore pud funzionare come una pompa, ad esempio
nei veicoli in discesa. In questi casi occorre assicurarsi che vi siano portata e
pressione di alimentazione sufficienti a prevenire la cavitazione e il rumore.

3. OLIO IDRAULICO

Utilizzare olio ad alte prestazioni conforme alle specifiche ISOtipo HM, DIN
51524-2HLPo superiore.

Pergarantire la lubrificazione & necessaria una viscosita minima di 10 cSt.

La viscosita ideale & di 2040 cSt.

Pernon ridurre la viscosita dellolio al di sotto del livello consigliato, la tempera
tura dellimpianto non deve superare i 60°C.

4. FILTRAZIONE
Econsigliata la pulizia a norma ISO 4406, codice 18/16/13.

5. SCARICO SCM

Primadellaviamento, versare olio idraulico nel corpo motore per almeno il
50%. Il tubo di scarico é collegato all'uscita dello scarico situata nel punto
piu alto sul motore. L'altra estremita e collegata sotto il livello dell'olio

nel serbatoio*. La temperatura max. dell'olio di scarico & di 115°Cper
guamnizioni dell'albero P. Potrebbe essere necessario inviare un flusso

di lubrificazione nel corpo motore per mantenerel'olio di drenaggio alla
temperatura consigliata.

Istruzione per il flusso di lubrifica zione nel corpo motore:

Motore Lavaggio Cont.
SCM I/min giri/min
010-034 2-8 =2800
040-064 410 =2500
084-130 6-12 =2200

5a. La pressione max.consentita nel corpo dell'olio di scarico dipende da
motore, guamizione dell'albero e numero di giri selezionati. Nella tabella
sottostante sono riportati, nellordine, i motori 1ISO,M2, SAE.

P FPM, alta pressione, alta temperatura

5b. Il lavaggio del corpo motore pud avvenire mediante una valvoladi la-
vaggio(@ oppure direttamente dal tubo di ritorno. Una pressionedi ritorno
troppo bassaé compensata da una valvoladi contropressione ®. Il tubo
del serbatoio & collegato nel punto pil alto come indicato in figura @ .
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PYKOBOOCTBOIMO YCTAHOBKE

1. HAMNPABJTEHVE BPALLIEH/IAN HAIPY3KA HA BAITY
Banbivotopos SCM,SAMMoryT BpaLuaTscA B 060MX HanpasreHnax. Ha
P1CYHKE MOKa3aHO COOTBETCTBMENOPTOB W HaNpaseHWin BpatLeHnA. Cpok
CIy>xObl ABUraTENAB 3HAYUTENBHON CTEMEHN 3aBUCUT OT CPOKa CrTy>Obl
MOALLMIMHUKOB. Ha 3ToT nokasaresib BIMAOT KCrUTyaTaLWOHHbIe YCrIoBYA,
Kak Hanpumep, YacToTa BpaLLeHVA, JaBMeHMe, BA3KOCTb Macna v CTeneHb
O4MCTKW. BHELLHAA Harpy3Ka Ha Barl, ero pasvep, Harpae/eHVie BpaLleHnA
1 PacronodKeHne TakKEBMAIOT HA CPOK CTy>kOb! NOAWMMHUKOB. Ormu-
MaJTbHbIV Yron 3auervieHna coctaenaeT 20°.

EcrnmanacneuvansHol 06nacTv MpYMEHEHNA HEOBXOAMIMO PacCHUTATLCPOK
Cy>KObINOALLMIMHVKOB, 0OpaTUTECh B oapazaerneHme Sunfab Hydraulics.

2. OABJTEHEMOOAYA

BHexoTOpbIX CryHasx MOTOP MOXET paboTaTh B Ka4eCTBE HAcoca, Hanprviep,
TP UCTIONB30BaHY B TPAHCTIOPTHbIX CPEACTBAX, SKCTUTyaTUPYHOLLMXCAHA
CKrioHax. Brakvix criydasax HeobXomyMo YOEAUTLCA, YTO Pacxof, Y OABMeHe
nofa4Ym AOCTaTOuHbI — BO M30EXaHMe KaBUTaLWn 1 LLyma.

3. TMOPABITMHECKOEMACTIO

MOXHO 1eronb30BaTh BbICOKOAPEKTVBHbIEMACIA, COOTBETCTBYHOLLME
TpeboBaHmAm 1SO,Taxmx Mapok kak, HVI, DIN 51524-2HLP 1 mapok ¢
60ree BbICOKVIM MoKa3aTesnAamn.

[nA obecneyeHnA rapaHTUPOBaHHOM CMa3KM BA3KOCTb AOMKHAObITb HE
meHee 10 cCr.

WpeanbHas BAsKocTs coctaenAet 2040 cCr.

Bo n3bexaHne CHKEHMA BA3KOCTY MaciaHvKe PeKOMEHYEMOro YPOBHA,
Temrepatypa B C/CTeME He [0mkHa npesbilats 60°C.

4. DWBTPALINA
PexomeHpayeTcAumcToTa cornacHo Hopmatvey 1ISO4406, kop, 18/16/13.

5. CJIMB SCM

IMepen, 3amnyckom Kopryc MOTOpa 3a/MBaETCAMACTIOM HE MEHEE YeM Harlo-
1oBVHY. CIIBHO LLTaHT NOACOSAMHAETCA K BbIMyCKHOMY OTBEPCTUIO
CIVIBHOW CYICTEMB, PACTIONIOXXEHHOMY Ha ABVraTeniekak MOXHO BbILLE™.
[pyroi KoHew LLaHra NoAcoedMHEH K MacriobaKy B MECTE, PacrioNIOXKEHHOM
HDKe ypoBHA Macra. Maxc. Temneparypa crmsaemoro Macna: 115°C ona
yrioTHeHWn Banaus P.[nA noaoepyaHua pekoMeHOyemon TeMneparypbl
CIMBHOTO Macria MOXXET MoTpeboBaThCA NPOMbIBKA KOpriyca MoTopa.

YKA3AHA /1A NMPOMbIBKA KOPTTYCA:

MoTop MpombiBKa BHenp. pexxvime
SCM N/MWH 06/MVH
010-034 2-8 = 2800
040-064 4-10 = 2500
084-130 6-12 = 2200

5a. Makc. AoryCTVIMoe faBrieHvie B KOpyce 3aBU1CUT OT TUNaMoTopa,
VIVIOTHEHVIA Bay1a v YacToThI BpaLLeHnA. Cw. Tabrmly anA motopos ISOM2, SAE.

P FPM,Bbicokoe AaBneHvie, BbICoKas TeMreparypa

5b. MpoMbIBKY KOPrTyca MOMHO OCYLLECTBUTb C MOMOLLIGHO MPOMBIBHOMO
knanaqa( nnm HenocpenCTBEHHO 13 0BPATHOM MHUN. CAILLIKOMH3KOE
MPOTVIBOAABIEHNE KOMMEHCPYETCA KranaHoM npoTveoaasneHuna ().

Ha pvicyHke () nvHua noasoaa Macna oT 6aka noaKioHaeTCAB Camoii Bepx
Hell TouKe.
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ASENNUSOHJE

1. PYORIMISSUUNTA JA AKSELIKUORMITUS

SCM, SAM-moottorit toimivat molempiin pydrimissuuntiin. Kuvastailmenee
pydrimissuunnan riippuvuus litannasta.

Moottorin kayttdika riippuu suurelta osin laakerien kayttoiasta. Laakereihin
vaikuttavat kayttdolosuhteet kuten pyérimisnopeus, paine, 6ljyn viskositeetti
ja puhtausaste.

My®ds akseliin kohdistuva ulkoinen kuormitus, sen suuruus, suunta ja
sijoittaminen vaikuttavat laakerien kayttdikéan. Optimaalinen kohdistuskul-
maon 20°.

Jos haluat laskelman laakerien kayttoiésta erityisissé sovelluksissa, ota
yhteys Sunfab Hydraulicsiin.

2. SYOTTOPAINE

Joissakin sovelluksissa moottori voi joutua toimimaan pumppuna, esim. ajo-
neuvon likkuessa alamakeen. Sellaisissatapauksissa pitdd varmistaa, etta
virtaama ja sy6ttépaine ovat riittdvéat kavitaation ja melun ehkaisemiseksi.

3. HYDRAULIOLJY

Moottorissa tulee kayttaa korkealaatuista Oljya ISO-maarityksen mukaan,
tyyppi HM, DIN 51524-2HLPtai parempaa.

Voitelun varmistamiseksi viskositeetin on oltava vahintdan 10 cSt.
lhanteellinen viskositeetti on 20-40 cSt.

Jotta 6ljyn viskositeetti ei laskisi alle suositellun tason, jérjestelmén lampdtila
ei saa ylittaé 60°C.

4. SUODATUS
Puhtausstandardisuositus on ISO-normi 4406, koodi 18/16/13.

5. HUUHTELU SCM

Ennen kaynnistysta moottorin kotelo taytetdan vahintéan puolilleen
hydrauliéliya. Ylivuotoletku kytketd&n moottorin korkeimmalla sijaitsevaan
ylivuotolitantaan®. Letkun toinen péa litetdan sailiédn dliytason alapuolelle.
Ylivuotodljyn suurin lampétila on 75°C, kun akselitiiviste P. Moottoriko-
telon huuhtelu saattaa olla tarpeen ylivuotodliyn lampétilan pitdmiseksi
suositeltuna.

Kotelon huuhtelun ohjearvot:

Moottori Huuhtelu Jatkuva
SCM I/min r/min
010-034 2-8 = 2800
040-064 410 = 2500
084-130 612 =2200

5a. Ylivuotodliyn aiheuttama suurin sallittu kotelon paine riippuu siitd, mik&
moottori, akselitiiviste ja pydrimisnopeus on valittu. Katso alla oleva tauluk-
ko ISO, M2, SAE-moottoreille.

P FPM, suuri paine, korkea lampdtila

5b. Kotelon huuhtelu voidaan toteuttaa huuhteluventtilin @ avullatai ottaa
suoraan paluujohdosta. Jos paluupaine on liian pieni, se tasataan vasta-
paineventtillila 2. Séilién johto kytket&an korkeimpaan kohtaan kuvan
mukaisesti (3).
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MONTERINGSVEJLEDNING

1. ROTATIONSRETNING OG AKSELBELASTNING

SCM, SAM-motorerne kan arbejde i begge rotationsretninger. lllustratio-
nen viser

portvalg i forhold til rotation.

Motorens levetid eri hjgrad afheengig af lejemes levetid. Disse pavirkes af
driftsforholdene, som f.eks. omdrejningstal, tryk, oliens viskositet, rensningsgrad.
Enydre belastning pa akslen, dens sterrelse, retning og placering pavirker
0gsé lejemes levetid. Optimal angrebsvinkel er 20°.

@nskes beregninger over levetidsleengder for lejer til specielle anvendelses-
omréader kontaktes Sunfab Hydraulics.

2. FODETRYK

Ved visse anvendelsesomrader kan motoren komme il at arbejde som
pumpe, for eksempel karetejer ned ad bakke. | sadanne tilfzelde skal man
sikre sig, at der er tilstraekkeligt flow og fedetryk for at forebygge kavitation
og mislyd.

3. HYDRAULIKOLIE

Der skal anvendes hejydelsesolie iht. specifikation ISOtype HM, DIN
51524-2HLPeller bedre.

For at sikre smoring kraeves min. viskositet 10 cSt.

Ideel viskositet er 20-40 cSt.

Forikke at seenke oliens viskositet under anbefalet niveau ber systemtem-
peraturen ikke overskride 60 °C.

4. FILTRERING
Renhed iht. ISOnorm 4406, kode 18/16/13 anbefales.

5. DRAENING SCM

Motorhuset fyldes med hydraulikolie til mindst 50 % fer opstart. Dreen-
slangen tilsluttes pa motorens hejest placerede dreenudtag. Den anden
ende tilsluttes under tankens olieniveau®.

Draenoliens maksimale temperatur er 115 °C for akselteetning P. Spuling af
motorhuset kan vzere ngdvendig for at holde dreenolien pa den anbefalede
temperatur.

Retningsgivende veerdier for husspuling:

Motor Spuling Kont.
SCM I/min omdr./min.
010-034 2-8 =2800
040-064 410 =2500
084-130 6-12 =2200

5a. Maks. tiladt hustryk er atheengigt af valg af motor, akseltaetning og omdrej
ningshastighed. Se nedenstaendetabel forlSO, M2, SAE-motorer.

P FPM, haijt tryk, hoj temperatur
5b. Husspulingen kan bygges op ved hjzelp af en spuleventil (D eller tages
direkte fra returledningen. Hvis returtrykket er for lavt, kompenseresfor

dette med en modtryksventil .
Tankledningen tilsluttes pa det hejeste punkt int. figur ) .
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INSTALLATIONSANVISNING

1. ROTASJONSRETNING OG AKSELBELASTNING

SCM, SAM-motorene kan jobbe i begge rotasjonsretningene. lllustrasjo-
nen viserportvalg i forhold il rotasjon.

Motorens levetid avhengeri stor grad av lagrenes levetid. Disse pavirkes av
driftsforhold, somturtall, trykk, oljeviskositet og renhetsgrad.

Enytre belastning pa akselen, akselens starrelse, retning og plassering
pavirker ogsa lagerlevetiden. Optimal angrepsvinkel er 20°.

Dersom du gnsker beregning av lagerlevetider for spesielle applikasjoner,
kontakt Sunfab Hydraulics.

2. MATETRYKK

| enkelte applikasjoner kan motoren komme til & arbeide som pumpe, for
eksempel kjoretayer i nedoverbakke. | slike tilfeller ma manforsikre seg om
at det er nok gjennomstremning og matetrykk for a forebygge kavitasjon
og ulyd.

3. HYDRAULIKKOLJE

Bruk heyprestasjonsolje i henhold til spesifikasjonene i ISO type HM, DIN
51524-2HL Peller bedre.

Min. viskositet 10 cSt kreves for sikker smering.

Ideell viskositet er 2040 cSt.

Forikke & senke oljens viskositet under anbefalt niva ber systemtemperatu-
ren ikke overstige 60 °C.

4. FILTRERING
Renhet ISOnorm 4406, kode 18/16/13 anbefales.

5. DRENERING SCM

Foeroppstart fylles motorhuset minst 50 % med hydraulikkolje. Drenerings-
slangen kobles til pa motorens hoyest plasserte dreneringsuttak. Den
andre enden kobles til under tankens oljeniva*.

Maks. temperatur pa dreneringsolien er 115°C for akseltetning P. Det kan
bli nedvendig med spyling av motorhuset for & holde anbefalt temperatur
pa dreneringsolien.

Verdier for husspyling:

Motor Spyling Kont.
SCM I/min o/min
010-034 2-8 =2800
047-064 410 =2500
084-130 6-12 =2200

5a. Maks. tillatt hustrykk er avhengig av valg avmotor, akseltetning og
turtall. Setabellen nedenfor for ISO, M2, SAE-motorer.

P FPM, hoyt trykk, hoy temperatur
5b. Husspylingen kan bygges opp med en spyleventil (D eller tas direkte
fra returledningen. Huvis returtrykket er for lavt, kompenseresdette med en

mottrykksventil .
Tankledningen kobles til p& heyeste punkt i henhold til figur 3.
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Max. housing pressure bar at rpm
Max hustryck bar vid varvmin

Codice Temp. Max press. int. bar ar girimin

Kode Max. Gehausedruck bar bei Umin

Koodi Maks. kotelon paine bar pyérimisnopeudella vfnin

Cédigo Presion maxima en carcasa, bar arpm

Code Temp. Pression maximaledans le carter - bar. Vitesse moteur — tr/min

SCM Code 1500 3000 5200 6300 7000 (M2) 8250 (SAE) 8800 (ISO)

010-034 P 7 7 4 35 3 25 2.5
040-064 P 7 6 35 3 - - -
084-130 P 7 4 3 = - - -
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